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Die ROT Gruppe 

Am Rande der historischen Stadt Celle 
bietet eine Grundstücksfläche von 
6 Hektar und die Produktionsfläche 
von  5.500m²  jetzt und auch für 
zukünftige Projekte viel Platz für die  
ROT Unternehmensgruppe. 
Diese besteht aus Reiner Oehlmann  
- Tools GmbH 
- Technik GmbH 
- Schleiftechnik  
- Energie 

 

Gebäude und Umwelt 
Energiegewinnung,- Einsparung, Rückgewinnung sowie Energiespeicherung, 
ist nicht nur die Aufgabe, sondern die Pflicht eines verantwortungsvollen Handeln eines Jeden.  
ROT produziert mit jedem Sonnenstrahl Strom. Auf unseren Dächern arbeiten 1804 Solarpanelen und 
generieren annährend  unseren gesamten Stromverbrauch. 
Die Vakuum-Ofenanlagen, mit einer Gesamtleistung von 380Kw/h führen die Wärme zurück in die 
Fußbodenheizung oder im Sommer in den Erdspeicher mit einem Raumvolumen von 50.000m³. 
Die Umstellung auf LED-Beleuchtung oder die zentrale Versorgung der 29 Schleifmaschinen führt zu hoher 
Energieeinsparung. 
Eine moderne Druckluftanlage kompensiert Kältebrücken im Gebäude aber vor allem ist sie dicht.  
Die Außenanlage mit ihrer großzügigen Bepflanzung, bietet für Mensch und Natur einen optimalen Raum. 
Auch über die Beschaffung, Verwendung und der Umgang von Materialien wird nachgedacht. 
Diamant in nachweislicher Qualität gibt es nur in synthetischer Form. 
Wir verzichten auf Naturdiamant aus guten ethisch-moralischen Gründen und schonen nachhaltig Mensch und 
Natur. 

 

Abteilungen und Maschinenpark 

In 26 Jahren Selbständigkeit wuchsen durch stätig 
neue  Aufgaben und Herausforderungen die 
Anzahl von Maschinen- und Mitarbeitern/innen.  
Hierzu entstanden auch die passenden 
Abteilungen. 
Der Diamant-Werkzeugbau mit Konstruktion und 
Schleiftechnik 
Forschung und Entwicklung 
Vakuum Technology 
Spanende Fertigung 
Einkauf und Lagerhaltung 
Lehrwerkstatt 
Interner Maschinenbau und Instandhaltung 

 

Bei der ROT Gruppe  sind Maschinen namhafter 
deutscher und internationaler Hersteller im Einsatz wie 
Maschinen von Karstens, Wema Glauchau, Hurco, 
MTRent, Niles, Monforts, Gildemeister, Zoller, Keynce, 
Degussa Durferrit und Acsys.  
Daraus ergibt sich momentan ein Maschinepark von 
13x CNC-Drehmaschinen  / 10x CNC-Fräsen 
16x Rundschleifmaschinen  / 3x Innenschleifmaschinen 
13x Radien/Profilschleifmaschinen (ROT Eigen- oder              
Umbauten) 
7x CNC-Digital Messgeräte  /  2x 3D Digital Mikroskope  
3x Vakuum-Ofenanlagen  / 1x CNC-Laser 
Ergänzt wird das Programm mit vielen konventionellen 
Maschinen  

 
 

„Probleme in Lösungen verwandeln und Kunden in Fans“ 
  ist ein stätiges Ziel der Unternehmensgruppe ROT.  
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Neue Technologien blieben der Fachwelt verborgen 
 
Ziele zu erreichen ist die Aufgabe jeder Entwicklungs-Arbeit. 
Viele Ergebnisse, die negativ sowie auch positive ausfallen, 
begleiteten diesen Weg . Hunderte von Versuchen, Geduld 
und Umdenken sind erforderlich. Ständig neue Erkenntnisse 
führen zu vielen neue Möglichkeiten und Ideen die in der 
Zukunft nicht nur Ideen bleiben werden… 
Mit Stolz schaut man auf das Erreichen der ersten Ziele, die 
mit einem Budget von ca. 2Mio Euro und einem Team 
bestehend aus 5 Mitarbeitern den Erfolg nach 5 Jahren 
einleiteten. 
 

1.    Umweltfreundliches Verfahren  
        zur Herstellung von Diamantwerkzeugen 
2.    Chemische Verbindung zum Diamant 
3. Einstellbarer Spanraum 
4. Klar bestimmbarer Traganteil 
5. Abrichten mit definierten Schneiden 
6. 100%tige Reproduzierbarkeit 
7. Standzeiterhöhung 
8. Kostensenkungen 
9. Kundenzufriedenheit 

Das auf der Welt einzigartige Verfahren ermöglicht einen schonenden und umweltfreundlichen Umgang mit 
Mensch und Natur. Keine besondere Schutzausrüstungen oder teure und aufwendige 
Entsorgungen. Und trotz alle dem haben besteht die chemische Verbindung zwischen Diamant und 
Trägermaterial welche uns viele neue Möglichkeiten bietet 

 

Synthetische Diamanten einzeln definiert angeordnet      Feinste CVD Plättchen  als Schneide 

Mehrschichtig 
Das Verfahren ermöglicht es den 
Diamantbelag auch mehrschichtig 
aufzubauen und zusätzlich die Festigkeit der 
Bindung einzustellen. Spuren- oder 
Gruppenanordnungen, großflächige 
Belegungen und auch die Herstellung 
einzelner Segmente in verschiedenen 
Belaghöhen sind möglich 

Neuartige Belegungsvarianten erobern die Oberflächen der Abricht- und Schleifwerkzeuge 
Über die Abstände, Anordnungen und Größen der Diamanten lassen sich Traganteil und Spanraum klar 
definierbar einstellen. Neuartige Belegungsstrukturen von Diamanten die sich beispielweise einzeln, in Gruppen 
oder Spuren anordnen lassen,  generieren die Schleif- oder Abrichtfläche. 
Die Prozesssicherheit und unsere Diamantanalysen gewährleisten hierzu eine 100%tige Reproduzierbarkeit. 

Schleifsegment 

Technologie 
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Form B 
 
mit Radius/Vollradius 

Form A 
 
Zylindrisch 
Kanten mit/ohne Radius/Fase 

Form C 
 
Doppelkegel 
mit/ohne Radius 

Form D 
 
Kegel 
mit/ohne Radius 

Formrollen 

Form E 
 
Topf 
mit/ohne Radius 

Form F 
 
mit zwei Schneiden symm. 
mit Radius/Vollradius 

Form G 
 
mit zwei Schneiden symm. 
und Dia.Belag 
mit/ohne Radius 

Form H 
 
mit zwei Schneiden asymm. 
Horizontal / vertikal 
mit/ohne Radius/Fase 
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Formrollen 

Formrollen bieten eine große Flexibilität  für das 
bahngesteuerte CNC-Abrichten von  Schleifscheiben.  
Ob für Edelkorund, Diamant, CBN oder andere 
verschiedenste Bindungsvarianten. Hochwertiges 
Diamantmaterial ist hier gefragt. Präzise Laufwerte 
und Schneiden Geometrien ergänzen das perfekte 
Werkzeug. 
 

 
Der CVD wird optimal durch die chemische 
und formschlüssige  Bindung gehalten. Die 
Überstände aus dem Grundkörper erzielen 
eine sofortige Schnittigkeit. Die Vielfältigkeit  
von Anordnungen des Diamantmaterials , 
sowie auch die Auswahl der Materialstärken 
bieten perfekte Lösungen zum 
Abrichtverhalten 
 

Form B 

Form F 
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Form SFA 
 
Scheibensatz  
(V-Form) mit 
Buchse 
Diamantbelag nach 
innen 
für Modulbereich 

Form SF1 
 
Scheibensatz (V-Form) 
Diamantbelag nach innen 
für Modulbereich 

Form SF2 
 
Scheibensatz (V-Form) 
Diamantbelag nach außen 
für Modulbereich 

Form SM 
 
Scheibensatz (V-Form) 
zusammengebaut 
für ein Modul 

Form RF 
 
Abrichtrolle (DK-Form) 
für Modulbereich 

Form RFA 
 
Abrichtrolle (DK-Form)  
mit Buchse 
für Modulbereich 

Form RM 
 
Abrichtrolle (DK-Form) 
mit Kopfabrichter 
für ein Modul 

Form SMK 
 
Scheibensatz (V-Form) 
Mit Kopfabrichter 
für ein Modul 

Profilrollen für das Wälzschleifen 
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Profilrollen für das Wälzschleifen 

Form SMK 

Form RFA 

In verschiedenen Ausführungen richten  
Profirollen die Schleifschnecken für das 
Wälzschleifen (Zahnradfertigung) ab. 
Selbstentwickelte und im Hause gefertigte 
Schleifvorrichtungen erzielen die benötigten 
Profilgenauigkeiten bis in eine Toleranz von 
weniger als ±0,002mm. 
 

Neue Belegungsvarianten auf den  Abrichtflächen 
ermöglichen eine einstellbare, definierte Anordnung. 
Hier zum Beispiel Diamanten in Spiralspuren. Für 
kleinmodulige Abrichter kommt ein reiner CVD 
Besatz zum Einsatz. Beide Varianten erzielen ein 
schnittiges Abrichten mit sehr geringem Druck und 
erreichen die hochpräzisen Profilanforderungen. 
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Vorprofilierrollen 
bieten in Spurenanordnung 
(Bild rechts) auf der 
Abrichtfläche einen großen 
Spanraum . Schmale CVD-
Plättchen  sorgen für  
Schnittigkeit am 
Außendurchmesser. 
Mit einer reinen CVD-
Bestückung (Bild links) können 
kleinmodulige Abrichter mit 
einer Kopfbreite unter 0,1mm 
gefertigt werden.  
Diese Werkzeuge dienen zum 

Vorprofilieren von 
Schleifschnecken und werden 
in der Regel  ohne Kühlmittel  
eingesetzt. 

Vorprofilierrollen/Stehende Abrichter 

Stehende und Rotierende Abrichter 

Stehende Abrichter sind beim Abrichten von 
Schleifscheiben und Innenschleifkörper jeder Größe 
unumgänglich. Sie werden sowohl zum Abrichten vom 
Außendurchmesser , aber auch zum bahngesteuerten 
erzeugen von Profilen genutzt.  
Neben Abrichtfliese (Bild links) die wir als Lagerware 
anbieten, geht die hauseigene Konstruktion und Fertigung 
auch gerne auf ihre Wünsche ein. Um für sie den perfekten 
Abrichter herzustellen.  

  
Beim Einsatz von rotierenden 
Werkzeugen ist maschinenseitig 
eine Abrichtspindel vorauszusetzen. 
Durch das neuartiges 
reproduzierbaren 
Fertigungsverfahren können wir 
dem Kunden kurze Lieferzeiten von 
hoch präzisen Diamantwerkzeugen 
garantieren.  
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Der Diamant-Mühlstein 
 

ist eine weitere Entwicklung aus dem Haus ROT. 
Beim Schälen oder Schleifen von Hülsenfrüchten ist  der Diamant-Mühlstein  auf dem Vormarsch und ersetzt  
herkömmliche  Silizium/Korund Scheiben. Vorteile wie  Lebensdauer, Formstabilität, Energieersparnis und  
sehr geringe Verunreinigungen der Lebensmittel tragen dazu bei. Die mehrschichtige Diamantanordnung in 
Gruppen findet hier einen optimalen Anwendungszweck zum Schälen der Hülsenfrüchte. Durch die Erweiterung 
der Ofen-Anlagen können Diamant-Mühlsteine (Schleifscheiben) bis  zu  800mm Durchmesser hergestellt 
werden. Nach Labortechnischer Analyse konnte das notwendige Zertifikat, für den zulässigen Kontakt mit 
Lebensmitteln, vergeben werden. 

Diamant Mühlsteine 
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Segmentierte Schleifscheiben 

Schleifscheiben mit austauschbaren Segmenten 
 

Ob als Umfangs- oder Planscheibe beide Varianten bieten die Möglichkeiten   
Schleifsegmente mit unterschiedlichsten Belegungsarten zu wechseln.  
Aufbau, Schichtdicke und Struktur des Belags der ROT Diamant-Werkzeuge lassen sich 
ebenso wie der Durchmesser und Breite individuell an Ihre Produkte und Anwendungen 
anpassen. Des weiteren sind die Diamant Schleifscheiben auch ohne austauschbare 
Segmente erhältlich. 

Entwickeln Sie gemeinsam mit uns das präzise, auf Ihre Anforderungen 
zugeschnittene Produkt 

Durchmesserbereich Umfangsschleifscheibe 600-800 mm 

Durchmesserbereich Planschleifscheibe 300-800 mm 
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Belag Varianten 

Einschichtig definierte Anordnung 

Mehrschichtig in Spuren definierte Anordnung 

Mehrschichtig ohne definierte Anordnung 

Einschichtig ohne definierte Anordnung 

Mehrschichtig in Gruppen definierte Anordnung 
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Neuheiten 

Schleif- oder Abrichtwerkzeug 
mit einer definierten Anordnung von Diamant-Segmenten  

Das Herstellungsverfahren bietet viele neue Möglichkeiten und  
eine  Weltneuheit  für  die  Anwendungsbereiche  Schleifen 
und  Abrichten.  Einzeln  gefertigte  Diamantsegmente  
werden auf  der Einsatzfläche  angeordnet, je nach  
Bedarf am Umfang oder einer Planfläche. Die  
Geometrie, Belaghöhe  und  Breite  der 
Segmente  sind  frei  gestaltbar. Jedes  
Segment kann mit der gewünschten  
Diamantgröße, Konzentration und 
Bindungshärte gefertigt werden.  
Die  Abstände  zwischen  den 
einzelnen Segmenten sowie 
der  Überstand  aus  dem  
Grundkörper definieren  
den Spanraum. 

Von Planung bis Umsetzung 
 

Jedes unserer Werkzeuge wird in 
unserer eigenen CAD Konstruktion  
da gestellt. Das ermöglicht es  uns  
immer auf  individuelle 
Kundenwünsche einzugehen, und 
diese  umzusetzen.  
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Hochpräzise Setzmuster 
 

Formrollen mit einer optimalen CVD 
Anordnung generieren ein  
perfektes Abrichtverhalten.  
Stark beanspruchte Bereiche werden 
zusätzlich verstärkt und die Standzeit 
somit erhöht. 

In Kombination 
 

Beispielhaft bei einer Vorprofilierrolle   
für das Wälzschleifen. 
Die Abrichtflächen sind  belegt  mit  einer 
Diamant-Spurenanordnung , die  einen 
vorteilhaften  Spanraum  bietet. 
Der Kopfbereich verstärkt durch CVD 
Plättchen und  mehrschichtigen Diamant-
Segmenten. 
 

Neuheiten 
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Traditionell Präzise Nachhaltig 

Die  ROT  Unternehmensgruppe 
steht seit über 26 Jahren für  
zukunftsweisende Diamant  
Präzisionswerkzeuge und  
Sonderschleifmaschinen   

-Made in Germany- 

Als Hersteller hochpräziser 
Teile bietet ROT innovative 
und    maßgeschneiderte  
Lösungen für  Kunden   aus 
unterschiedlichen Branchen 

Mit   Photovoltaikanlagen   und 
Geothermie Sonden  wird  in  der 
ROT    Produktion    für    höchst-
mögliche Umweltverträglichkeit  

und Nachhaltigkeit gesorgt. 

Innovation trifft Tradition 
Unsere Unternehmensgruppe steht von Anfang an und bis heute für stetigen Wachstum: 

So entwickelten sich die Firmen Reiner Oehlmann 
- Tool GmbH  -  Technik GmbH  -  Schleiftechnik  -  Energie  - 

      für Qualität Made in Germany 
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